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2.1.2

2.1.3

716-210 V
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QUESTION / VRAAG 2
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QUESTION / VRAAG 3
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QUESTION / VRAAG 4
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QUESTION / VRAAG §
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QUESTION / VRAAG 6.1
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6.2

6.3

6.4

6.5

QUESTION / VRAAG 6.2-7

Saves time

saves money

avoid repetitive marking off
eliminates wastage of material

must have good lighting
floor must be painted black
floor boards must be diagonal

job number

number to be manufactured
type of material to be used
diameter of holes to be drilled

template paper
(thick paper)
hard board
plastic

thin plate
wood

thick plate

Bespaar tyd

Bespaar geld

Voorkom herhaaldelike afmerk
Voorkom die mors van materiaal

moet goeie beligting hé
vioer moet swart geverf wees
vioerpanele moet diagonaal wees

werksnommer

aantal wat gemaak moet word

tipe materiaal wat gebruik moet word
diameter van gate wat geboor moet
word.

maatvormpapier
(dik papier)
hardebord
plastiek

dun plaat

hout

dik plaat

12
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